F

in Deutschland

Hanno Werk GmbH & Co. KG
Hanno-Ring 3-5

30880 Laatzen

Germany

Tel. +49 5102 7000 0

Fax +49 5102 7000 102
E-mail: info@hanno.com
Internet: www.hanno.com

BNHANNO N

Sealing and insulating Systems

Fitting Instructions for Hannoband®-3E / 3E BG1

Please note the following points before using and working with multi-function tapes

m Ensure correct choice of tape for the job in hand and its location (see also DIN 4108, part 7)

m Correct choice of application grouping according to DIN 18542 (BG1, BG2, BG R)

m The compatibility must be correct for the surrounding materials.

m The choice of tape size and width should match the true (max) width of joint to be sealed. In this connection, the produc-
ers specifications with regard to application areas allowing for temperature or movement based differences in length
should be taken into consideration.

m The expansion behaviour of the sealing tapes depends on the environment and material temperatures (store the tape in the
working environment before processing if necessary) and the age of the tape.

m Cool storage of the tape at the site is recommended when temperatures are avove 20°. It is recommended that the tape
be pre-heated in lower temperatures. The complete restoration of Hannoband®-3E can take up to 48 hours after installa-
tion. This time can be longer when temperatures are low. Therefore, the sealing action should only be checked four weeks
after the professional installation.

m Cut off 2 cm at both ends of the tape.

Preparation of joint/application base: The application area/ pressure base should be as level as possible and cleaned
(eg plaster leftovers removed completely). The joints should run parallel where possible (in some cases a re-plastering
or re-profiling of the joints in older buildings could be necessary). The specified tape widths should not be exceeded or
reduced and this also applies to use on uneven surfaces.

Using the tapes: Remove approx. 20 cm of the covering paper. Adhere the tape to the frame leaving an excess length
(lower joint width dimension). Cut off the tape with projection (size of joint) in the top corner. Butt-joint the remaining tape
in the corner by applying pressure. When reaching the end of the roll, form a butt joint and cut off the last and first 2 cm. If
necessary, fill in cross joints/breakouts with a suitable sealing compound (e.g. Hanno®-3E Foil Adhesive MS).

Corners: To avoid leaky joints, never work the multi-function tape around corners but apply as shown in the diagram. Form
a cormner.

Patching: Press the tapes lightly next to each other. Do not twist and never overlap.
Varying width of joints: When joint widths vary greatly use different sized tapes. Never overlap the ends.

Insert the frame in the wall opening together with the Hannoband®-3E / 3E BG1 tape, predrill the holes and mount with the
customary load-bearing space mounting screws.

Bottom joint connection: For the creation of the bottom joint connection, we primarily recommend the use of Hanno®-
Flashing Tape DUO or Hanno®-Flashing Tape DUQ Easy for inside and outside. A permanent wedging is to be carried out
in order to transfer the loads to the bottom structure. As an alternative, the bottom connection can be created with the
Hannoband®-3E UA. The tape width is to be in keeping with the windowsill profile and the joint width is to be adhered to.
The processing is the same as with the Hannoband®-3E. Faults at the crossover point to the side tape are to be evened out
with a suitable sealing compound. A permanent load application to the structure is to be ensured by selecting a suitable
fastening device.
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Dicht- und Dadmmsysteme

Montageanleitung fiir Hannoband®-3E / 3E BG1

Vor Einsatz und Verarbeitung von imprégnierten Multifunktionsbandern sind folgende Merkmale zu beachten:

m Auswahl des Multifunktionsbandes entsprechend Einsatzzweck und Einbausituation (siehe auch DIN 4108, Teil 7)

m Richtige Wahl der Beanspruchungsgruppe gemds DIN 18542 (BG1, BG2, BG R)

m Die Vertraglichkeit des Multifunktionsbandes mit den angrenzenden Materialien muss gegeben sein.

m Die Dichtungsbanddimensionierung ist entsprechend der tatséchlichen (max.) Fugenbreite auszuwahlen. Dabei sind die
Herstellervorgaben zum Einsatzbereich unter Berticksichtigung von temperaturbedingten Langenverdnderungen bzw. Bau-
teilbewegungen zu beachten.

m Das Aufgehverhalten der Multifunktionsbander ist abhdngig von den Umgebungs- und Materialtemperaturen (ggf. klimati-
sierte Lagerung der Bander vor der Verarbeitung) sowie dem Alter des Bandes.

m Bei Temperaturen iiber 20°C empfiehlt es sich das Band auf der Baustelle kiihl zu lagern. Bei geringeren Temperaturen
empfiehlt es sich, das Band vorzuwérmen. Die vollstandige Riickstellung von Hannoband®-3E kann bis zu 48 Stunden
nach Einbau dauern. Bei niedrigen Temperaturen kann sich diese Zeit verlingern. Eine Uberpriifung der Dichtigkeit sollte
daher erst ca. vier Wochen nach fachgerechter Montage durchgefihrt werden.

m Am Bandanfang und Bandende jeweils 2 cm abtrennen.

Fugenvorbehandlung/Untergrund: Die Untergriinde/Pressflachen miissen weitgehend eben sein. Verunreinigungen z.B.
Mértelreste) sind zu entfernen. Die Fugenflanken sollten weitgehend parallel verlaufen (ggf. sind ein Glattstrich und/oder
eine Reprofilierung der Fugenflanken (Altbau) erforderlich). Die Vorgaben fiir die Fugenbreiten dirfen weder iber- noch
unterschritten werden, dies gilt auch im Bereich von Unebenheiten.

Verarbeitung: Abdeckpapier ca. 20 cm entfernen. Band mit Uberstand (unteres FugenbreitenmaB) auf den Blendrahmen
kleben. Band in der oberen Ecke mit Uberstand (oberes FugenmaB) abtrennen. Das weitere Band in der Ecke mit Druck
stumpf stoBen. Bei Ende der Rolle stumpf stoBen und jeweils die letzten und ersten 2 cm abtrennen. StoBfugen/Ausbriiche
ggf. mit einer geeigneten Dichtungsmasse (z.B. Hanno®-3E Folienkleber MS) ausfiillen.

Eckausbildung: Um undichte Fugen zu verhindern, Multifunktionsband niemals um Ecken legen, sondern die Eckausbil-
dung entsprechend Bild vornehmen.

Stiickeln: Bandenden mit leichtem Druck exakt gegeneinander legen. Nicht anschragen und keinesfalls iberlappend verlegen!

Unterschiedliche Fugenbreiten: Bei zu stark wechselnden Fugenbreiten verschiedene Banddimensionen in einer Fuge
verlegen. Die Bandenden stumpf stoBen, keinesfalls iberlappend verlegen.

Blendrahmen mit Hannoband®-3E / 3E BG1 in die Mauerdffnung stellen, Locher vorbohren und mit handelsiblichen, last-
abtragenden Distanz-Befestigungs-Schrauben montieren.

Unterer Anschluss: Fir die Ausbildung des unteren Fugenanschlusses empfehlen wir vorrangig fiir innen und auBen das
Hanno®-Folienband DUO oder Hanno®-Folienband DUO Easy. Zur Lastabtragung in den unteren Baukorper ist in diesem
Fall eine dauerhafte Verklotzung vorzunehmen. Alternativ kann der untere Anschluss mit dem Hannoband®-3E UA hergestellt
werden. Die Bandbreite ist auf das Fensterbankanschlussprofil abzustimmen und die Fugenbreite einzuhalten. Die Verarbei-
tung erfolgt wie beim Hannoband®-3E. Fehlstellen im Ubergang zum seitlichen Band sind mit einer geeigneten Dichtungs-
masse auszufdhren. Zur dauerhaften Lasteinleitung in den Baukdrper ist ein dafiir geeignetes Befestigungsmittel zu wéhlen.
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Systémes d’étanchéisation et d’insonorisation

Instructions de montage de I'‘Hannoband®-3E / 3E BG1

/ Veuillez suivre les recommandations suivantes avant I'utilisation et le traitement des bandes d’étanchéité imprégnées :
- m Choisir la bande selon I'utilisation voulue et la situation de montage (voir aussi DTU 22.1 / DTU 36.1 / DTU 37.1/ cahier
(CSTB 3521)

m Choisir correctement le groupe de revendication selon NF P-85-570 (classe1, classe 2)

| La compatibilité de la bande avec les matériaux avoisinants doit étre mentionnée.

W Les dimensions de la bande doivent étre choisies en fonction de la largeur réelle (max.) du joint. Pour cela, veuillez
respecter les recommandations du fabricant pour le montage et les changements de longueur dépendant de la tempéra-
ture ainsi que des mouvements du batiment.

| Le comportement en dilatation des rubans d'étanchéité dépend de la température ambiante et de celle des matériaux
(prévoir éventuellement un stockage climatisé des rubans avant leur pose), ainsi que de I'age du ruban.

m En présence de températures supérieures a 20 °C, il est recommandé de stocker le ruban au frais sur le chantier. S'il fait froid, nous
recommandons de réchauffer le ruban. Le rappel complet du ruban Hannoband®-3E peut prendre jusqu'a 48 heures consé-
cutives a I'incorporation. Par basse température, cette durée peut s'allonger. Pour cette raison, il ne faudrait vérifier I'étan-
chéité que quatre semaines aprés une réalisation professionnelle du montage.

m Couper le début et la fin de la bande resp. a 2 cm.

Traitement préalable des joints / supports: Les supports / surfaces a presser doivent doit les plus réguliers possible. Il faut enle-
ver lesimpuretés (par ex. les restes de mortier). Les joints doivent étre paralléles (en cas échéant, un enduit lisse et/ ou un nouveau
profilage des cotés des joints (constructions anciennes) sont nécessaires). Les largeurs des joints ne doivent ni étre au-dessus ni
au-dessous de celles données. Ceci est également valable en ce qui concerne les supports irréguliers.

Traitement: Enlevez la pellicule de papier sur env. 20 cm. Collez le ruban en saillie (cote de largeur inférieure du joint) sur le
dormant. Couper le ruban dans I'angle supérieur, en laissant une partie dépasser (cote de joint supérieure). Dans I'angle, raccorder
la suite du ruban bord & bord en exercant une pression. En fin de rouleau, posez le nouveau ruban bord a bord et sectionnez les deux
deriers et premiers centimetres. Comblez les joints d’aboutement / ébréchures a I'aide d'un mastic d'étanchéité approprié (p. ex.
colle pour bande pare-vapeur 3E MS Hanno®).

Joints en coins: Pour empécher des défauts d'étanchéité dans les joints, ne jamais poser la bande d'étanchéité directement sur
I'angle ; configurer la bande dans I'angle comme sur les photos.

Morceaux: Mettre les restes de bandes exactement I'un en face de I'autre et appuyer Iégérement. Ne pas les poser en biais et surtout
ne pas les faire se chevaucher !

Largeurs de joints différentes: Lorsque cette disposition ne peut étre évitée, elle doit apparaitre explicitement sur les plans d’exé-
cution et doit étre soumisse a I'accord préalable du bureau de controle. Quand les largeurs de joints varient de fagon extréme, poser
des dimensions de bandes différentes dans le joint. Mettre les extrémités de la bande bout a bout. Ne pas les faire se chevaucher !

Placez le dormant équipé du ruban Hannoband®-3E dans I'orifice mural, percez des avant-trous et montez avec des vis d'écartement
et de fixation en vente habituelle dans le commerce, qui transmettront la charge.

Raccordement en bas: Pour réaliser le raccordement du joint inférieur, nous recommandons d’utiliser en priorité, pour I'intérieur
et I'extérieur, la feuille ruban Hanno®-Folienband DUO ou Hanno®-Folienband DUO Easy. Pour que la charge soit absorbée dans le
corps inférieur du batiment, il faudra dans ce cas poser des blocs en dure. A titre d'alternative, il est possible de réaliser le raccor-
dement inférieur au moyen du ruban Hannoband®-3E UA. Il faut adapter la largeur du ruban au profilé de raccordement du rebord
extérieur de fenétre, et respecter la largeur du joint. La préparation et la pose se déroulent comme pour le ruban Hannoband®-3E.
A l'aide d’'un mastic d'étanchéité approprié, il faudra rectifier les imperfections dans la zone de transition vers le ruban latéral. Pour
communiquer durablement la charge au corps du batiment, il faut choisir un moyen de fixation approprié.
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YNNOTHUTENbHbIE U
U30NALUUOHHbIE CUCTEMbI

PyroBoaCTBO N0 MOHTamy NeHTbl Hannoband®-3E / 3E BG1

Mepep, NpvMeHeHeM MHOTOMYHKLMOHALHBIX JIEHT HEOBXOZMMO Y4eCTb CeaytoLLve 0coGEHHOCTH:

W BbiG0p eHTbI A0MKEH COOTBETCTBOBATb LG €€ MPUMEHEHNS 1 CTIELMAHKE YCIO0BMIA MOHTaa
(cm. Takeke npunoxenme K DIN 4108, pasgen 7)

M [IpasuibHoe onpefeneHye Knacca Harpyaky no Hopmam DIN 18542
(BG1 - knacc Harpyaku 1, BG2 - Knacc Harpyaku 2, BG R - knace Harpyakv R)

W COBMECTUMOCTb YIIOTHUTENBHOM IEHTbI CO CMEXKHbIMM MaTepuanamu

W Pa3vep neHTbl BLIGUPAETCA B 3aBUCMOCTY OT AEHCTBUTENEHON (MAKCHMAIHOM) LUMpMHBI LBa. CobtoaaliTe yKasaHs U3roToBuTens
OTHOCHTENbHO 067ACTY MPUMEHEHIA AaHHOTO THNA YNNIOTHATE/LHOI JIEHTbI M YYUTbIBAVTE BOSMOMHOE H3MEHEHHE e€ A/IMHbI BCNe-
CTBME TEMMEPaTyPHbIX U1 AePOPMALIMOHHbIX KoneGaHHit

W [epMeTU3UPYIOLLIAA CMOCOBHOCTb YIOTHUTE/BHBIX IHT 3@ CYET X PACLUIMPEHIA MOC/E MOHTAMA 3aBICHT OT TEMMEPATYPbl OKPyHKa-
foLLie Cpefbl ¥ MaTepuana (pu HEOBXOAUMOCTH NIEPEs; MPUMEHEHWEM CeyeT 0BECTIEHMTb XPaHEHIE PYNOHOB NPU PEKOMEH0BaH-
HO/ TeMNepaType), a TaKe OT BO3PACTa /IEHT.

W [py Temneparypax BbiLLe +20°C JIEHTY Nepe/s MOHTAKOM PEKOMEHZIYETCA JiepiaTh B MPOXZHOM MecTe. Mpit HU3KVX Temnepary-
pax, NeHTY PEHOMEH/YETCA NPOTPETb UM XPaHWTb B TENAIOM MecTe. MOAHOe paclLMpeHe IeHTbI 40 AOCTUHEHNA 3a/I0MEHHbIX
CBOVCTB B HOPMaJIbHbIX YC/IOBHAX MOKET JOCTHraTh 48 Yacos. TP HUBKWX TeMMepaTypax 3T0 BpeM MOMET yBenunTLCA. KoHTposb
MAOTHOCTY LLIBA C/leYET MPOBOAMTL HE PaHee YETbIDEX HefleNlb NOC/e MOHTaN.

W OTpesatb N0 2 CM OT Ha4aa 1 KOHLIA IEHTbI.

MpepBapuTenbHan 06paboTHa WBOB M 0CHOBaHME: OCHOBAHMA/MOBEPXHOCTU MPUMIMA SOMKHbI GbiTb MAKCUMAIIBHO POBHBIMM.
YnanuTb BCe 3arpAsHeHs (HanpuMep, OCTATKU CTPOMTENLHOMO PacTBOpa). KpOMKY LUBOB /{0/HKHbI MPOXOAWTS, MO BOSMOKHOCTH, Na-
PanesbHo (TpY HEOBXOAUMOCTH CrIaAMTb LLOB W/AM OGHOBUTL MPOGIAL KPOMKM LB (CTapble 3faHKs). CoBIofaTb PEKOMEHYEMY
LUMPUHY NEHTbI — He ZJOMYCKaTb M3MEHEHMIA HIA B GONIbLLYHO, HY B MeHILIYIO CTOPOHY. TO }e CaMoe HAcaeTca U Y4acTKOB C HEPOBHbIMM
MOBEPXHOCTAMM.

MpumeHenme: CHATL GyMarkHyto NEHTY C KAEMKOTO CNOA MPUBAM3MTENBHO Ha 20 cM. MPUKNEUTb IEHTY Ha paMy OKHa C BbICTYMOM,
MPUYEM BbICTYNAIOLLAA YACTb JIEHTbI AOMKHA MMETb LUIMPUHY, PABHYIO HUMKHEMY pasmepy LBa. B BEpXHKX yrnax ieHTa 0Tpe3aeTes ¢ 3a-
MacoM (B COOTBETCTBY C MAKCUMaIbHO TOALMHON). CreaytoLLMit OTPE3OK IEHTbI yKAa/bIBAETCA BCTbIK. EC/M pyyioH 3aKaH4MBaeTcs,
TO YNIOMUTb BIPUTBIK, OTPE3aB NepBbie 1 NocnegHMe 2 cM. CTbIKOBbIE 3a30pbI/HEPOBHOCTY 3aNOHUTL MPH HEOGXOAMMOCTH COOTBET-
CTBYIOLLMM rEPMETMKOM (HanpuMep, Kneem drpMbl «XaHHo» Hanno®-3E Folienkleber MS).

MoHTask yrnoB: Bo 13bexaHne HeNNoTHON repMeTU3aLMK JIEHTY HUKOTAA He YKNaAbIBaTb BOKPYT YIN0B. YKNaKa NeHTbl B Yl OCY-
LECTBNAETCA TOMLHO, KaK MOKA3aHO Ha PUCYHKE.

Pa6ora ¢ KycKamy NeHTbI: oHLibI ABYX EHT yKAIabIBAIOTCA TOYHO APYT MPOTMB Apyra JIErkvM NpuaTveM. He COBAMHATS KyCK IEHTbI
HaWCKOCOK W Hi B KOBM CyNae He YKAabIBaTb WX BHAX/IECTHY.

Pa3Han WupyHa WBOB: B cny4ae CybHOMO KonebaHs LWNPHHbI LLUBOB B OAHOM LUIBE YKNA/bIBAIOTCA NIEHTbI pasiniHbIX pasmepos. Bbl-
MO/IHUTL CTHIKOBKY HOHLIOB JIEHTbI BNPUTBIK, HO HA B KOEM C/y4ae He BHAXNECTHY.

Hapy1kHyto OKOHHYt0 pamy ¢ ynoTHUTENLHOM NieHToi Hannoband®-3E BCTaBwTb B POEM CTEHb, BLINOAHUTL NPEABAPUTENLHOE CBEP/E-
Hie OTBEPCTHY 1 3aKPENHTb e 0BbIYHbIMU YCTAHOBOYHO-KPENEMKHbIMU GONTaMH, CHUMAIOLLMMM HArpy3KY.

HuiiHee npuMbIKaHe: [In8 HUMKHEro MPUMbIKAHWA PEKOMEHZYETCA CTONb30BaTb Andipy3Hyto nenTy Hanno®-Folienband Duo wim
Hanno®-Folienband DUO Easy; aTa nieHTa NpUrogHa Kak AANA HapyHOro, TaK 1 AR BHYTPEHHEro ynioTHeHwA. OKHO B 3TOM CAiy4ae ycTa-
HaB/MBAETCA Ha K/MHbA. B Ka4eCTBE abTepHaTUBbI 1A HUIKHErO MPUMbIKAHWA MOMHO venob3osaTb ATy MCY/T Hannoband®-3E UA.
LLiupwHa 3Tol NeHTbI COOTBETCTBYET LWKpHHE NPOGAA. IyCTOTbI M3-3a BOBMOMKHONM HETOHHOCTU MOHTA:KA B MECTaX NepexoAa K GoKOBoV
JIEHTE NPU HeOBXOAMMOCTM 3aNONHAKOTCA repMETUHOM. [ins pacnperieneHA HarpyaKy nofoBpaTh NOAXOAALLMIA CNOCOG KpENnEeHA pambl.
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